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Polyavien lastien kasittelymenetelmat ja -
tekniikat

1. Yleista

Tama selvitys tdydentdd Koverharin sataman toiminnalle mydnnettyd ymparistlupaa ja kattaa
polyavien aineiden kasittelymenetelmat ja tekniikat, joiden avulla pélyamista ehkaistaan. Selvityksessa
kasitelladn Hangon Satama Oy:n kayttamia kasittelymenetelmia ja -tekniikoita polypaastdjen
vahentamiseen seka poélyavien aineiden varastoinnista Koverharin satamassa.

Lupamaarays selvityksesta

14 d. Luvanhakijan on, ottaen huomioon, mitd lupamaarayksissa 14 a—14 c on maaratty, esitettava
aluehallintovirastolle kolmen kuukauden kuluessa taman paatdksen lainvoimaiseksi tulosta
ymparistonsuojelulain 54 §:ssa tarkoitettu erityinen selvitys pélyavien lastien kasittelymenetelmista ja
-tekniikoista seka varastoinnista. Selvityksessa on esitettava yksildidysti ne tekniikat ja menetelmat,
joiden avulla erilaiset polydvat materiaalit aiotaan purkaa kuorma-autoista, junanvaunuista tai
aluksista, varastoida satama-alueella ja lastata edelleen siten, ettd polyn leviaminen satama-alueen
ulkopuolelle jaa mahdollisimman vahaiseksi. Samoin kivihiilikuljetuksiin kaytettavien junanvaunujen
puhdistamisesta on esitettdva menetelma, jolla poélyamista oleellisesti vahennetdan ja kivihiililiejun
leviaminen ympaéristoon estetdan kokonaan. Puhdistusmenetelm&dn mahdollisesti liittyvat
hulevesijarjestelyt tulee samalla kuvata. Selvityksessa on liséksi esitettava menetelmien ja tekniikoiden
kayttoonottoa koskeva aikataulu seké suunnitelma polyamisen tarkkailemiseksi. Lupaviranomainen voi
muuttaa ymparistélupaa selvityksen perusteella.

Polyavia aineita kasiteltdessa tulee ottaa huomioon Valtioneuvoston asetus ilmanlaadusta (79/2017)
sekd ymparistonsuojelulaki (527/2014). Polydvien lastien kasittelymenetelmissd on sovellettu IE-
direktiivin (2010/75/EU) nojalla annettuja parhaan kayttokelpoisen tekniikan paatelmia (BATC) tietyille
toimialoille, joissa kasitellaédn pélyavia materiaaleja.

1.1 Sataman toiminta

Koverharin satamassa tullaan kasittelemaan useita erilaisia polydvid materiaaleja vaihtelevasti.
Pdlyavia aineita, joita satama-alueella voidaan kasitelld, ovat mm. sementti, kalkki, rehu. Lisaksi
osittain hienojakoista ainetta sisaltavat esimerkiksi kivi-, mineraali- ja puuperainen aines seka
jatemateriaalit. Satamassa on myos lastattu kivihiiltd, mutta talla hetkella sen kasittelyd ei ole
suunnitelmissa. Sataman prosesseihin kuuluvat lastin purkaminen tai laivaus, lastien ka&sittely,
varastointi ja kuljetus.

Koverharin sataman toiminta kehittyy jatkuvasti ja satamatoimintaa on tarkoitus laajentaa
tulevaisuudessa. Talla hetkella ei tiedeta, minkalaisia mahdollisesti pdlyavia lasteja sataman kautta
kuljetetaan tulevaisuudessa. Tassa selvityksessa esitetaén erilaisia keinoja, joita voidaan soveltaa
useiden pdlyavien lastien kasittelyssa.
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Pdlypaastoja Koverharin satamassa syntyy mm. irtolastien kasittelyssa ja valivarastoinnissa seka
raskaan liikenteen kulkemisesta alueella. Yleisperiaatteena todetaan, etta pdlyavia lasteja kasitellaan
niin, ettd mahdolliset p6lypaastét ovat mahdollisimman pienia. Pélypaastoihin vaikuttavat mm. satama-
alueen raskaan liikenteen reitit ja intensiteetti, lastaustapahtumien maara, saaolosuhteet ja kosteus.
Satamassa on arvioitu vierailevan enintddn noin 1000 alusta vuodessa 15-20 vuoden paasta. Tulevina
vuosina aluskayntien maara on arviolta 5-20 % tasté luvusta.

2. Polyavien aineiden kasittelymenetelmat

Hienojakoisen aineen pélyamista satama-alueen prosessien aikana pyritdan vahentamaan kayttamalla
polya ehkaisevia kasittelymenetelmia ja -tekniikoita. Naita keinoja on kasitelty tassa kappaleessa purku
ja lastaustapahtumien, varastoinnin seka hulevesien osalta.

Pdlyavia irtolasteja kasitelladn seuraavissa tilanteissa satama-alueella:
e Purku kuorma-autoista
e Purku junavaunuista

Purku laivoista/aluksista

Varastointi satama-alueella

Kasittelymenetelmat voidaan maarittdaa erikseen hienojakoiselle ainekselle (raekoko < 0,1 mm) ja
karkealle ainekselle (raekoko 0,1-10 mm). Yli 10 mm raekoko on jo niin suuri, ettei se aiheuta
polyamista.

2.1 Purku kuorma-autoista, junavaunuista ja laivoista

Potentiaalisesti suurimmat polypaastot satama-alueella tapahtuvat lastien purun ja lastauksen aikana,
kun hienojakoista ainetta siirretdén kuljetusvélineesta kenttaalueelle vélivarastoon, tai valivarastosta
kuljetusvalineeseen. Seuraavassa on esitetty polya vahentavia kasittelymenetelmia.

Karkeajakoinen aines (raekoko 0,1-10 mm)

1. Saaolosuhteita valvotaan ennen purkutapahtumien suorittamista aluksista tai lastausta
alukseen, mikali lastaus tehdaan kauhalla. Tuulisilla sailla (15 m/s) lastin purkua tai lastausta
ei toteuteta kauhalla. Satamassa kaytetaan tuulipusseja tuulennopeuden tarkkailuun.

2. Massojen pudotuskorkeus pidetddn mahdollisimman matalana. Pudotuskorkeuteen vaikuttaa
myos tyoturvallisuus, mutta massat pudotetaan alukseen, kenttaalueelle tai kuormaajaan niin
matalalta kuin se on mahdollista.

3. Kuivalla saalla lastauksen aikana polyamista ehkaistaan kastelemalla lastattava massa ennen
purkua, jolloin pélyava aine on raskaampaa, eika levia tuulen mukana ymparistoon. Kasteluun
kaytetaan vesiruiskutusjarjestelmaé. Lastien purkua valvotaan jatkuvasti, ja jos lastauksen
aikana huomataan polyamistd, purkutapahtuma keskeytetaan uuden kastelun ajaksi.

4. Alusten lastaus ja purku tehddan suljetulla kauhalla. Kauhan kulumista tarkkaillaan ja kun
kauha ei ole enaa taysin pitdva (materiaalia tippuu kauhan leukojen valista), kauha vaihdetaan
tai huolletaan.
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5. Polynker&ajat tai -poistolaitteet voidaan sijoittaa esim. junavaunujen purkupaikan ymparistoon.
Naita sovelletaan sellaisten materiaalien kasittelyssa, jossa ei voida kayttaa kastelua.

6. Sataman laiturialue puhdistetaan vélivarastoinnin jalkeen harjakoneella, jolloin mahdolliset
lastijgamat saadaan talteen. Materiaali toimitetaan jatkokasittelyyn.

7. Kulkureitit laiturilta varastoalueille pidetdén pélyamisvapaana harjakonetta ja vetta kayttaen.
Kulkuvaylilla missa harakonetta ei voi kayttaa kaytetaan vetta polyn ehkaisimiseksi. Materiaali
toimitetaan jatkokasittelyyn.

8. Alusten lastiruuman pesuvedet toimitetaan séailidautolla asianmukaiseen kasittelyyn
vedenkasittelylaitokselle. Junavaunut ja kuorma-autojen ei pestd satama-alueella. Sataman
toiminnan kehittyesséa ratapihan alueelle voidaan rakentaa junavaunujen pesupaikka, josta
hulevedet voidaan johtaa joko suoraan jatevedenpuhdistamolle tai satama-alueella tapahtuvan
esikasittelyn (kiintoaineksen erotus) jalkeen puhdistettuna ymparistoon.

Hienojakoinen aines (raekoko < 0,1 mm)

1. Hienojakoista aineista, kuten sementtid, kalkkia tai rehuja puretaan vain joko pakattuna tai
suljetuissa jarjestelmissa. Suljetulla jarjestelmalla tarkoitetaan sitd, ettd materiaali puretaan
aluksesta putkea pitkin pneumaattisesti tai koteloitua kuljetinta pitkin tiiviiseen varastosiiloon tai
suoraan kuljetusyksikkoon. Myos siirto varastosiilosta kuljetusyksikkoon tehdaan putkea tai
koteloitua kuljetinta kayttaen.

2. Sementin lastausta varten putket voidaan varustaa kuorma-auton lastauspohjaan sijoitettavalla
polynerotusjarjestelmalla.

3. Suljettuja jarjestelmia katselmoidaan ja huolletaan saanndllisesti.

2.2 Polyavien aineiden varastointi satama-alueella

Karkeajakoinen aine (raekoko 0,1-10 mm)

1. Materiaalia varastoidaan satamassa varastokasoissa, joiden sijainti optimoidaan kuljetuksia ja
siirtoja ajatellen. Valtetaan turhia lastauksia ja purkuja.

2. Materiaali varastoidaan ulkona alueilla, jotka ovat tuulelta suojassa, esim. maavallien
l&heisyydessa tai muita tuuliesteita hyddyntaen.

3. Kasakorkeus pidetdén enintddn 10 metrissa ja kasat sijoitetaan vallitsevaan tuulensuuntaan
nahden pituussuuntaan.

4. Kuivalla saalla varastoitava materiaali kastellaan sdanndllisesti.
5. Veteen liukenevia orgaanisia yhdisteita sisaltdv materiaali varastoidaan katoksen alla.

6. Puhdistetaan polyisten materiaalien toimittamiseen tai kasittelemiseen kaytettyjen ajoneuvojen
pyorat ja runko. Esim. harjaamalla tai paineilmalla sisétiloissa.
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Hienojakoinen aines (raekoko < 0,1 mm)

1. Hienojakoista ainesta varastoidaan suljetuissa siiloissa tai pakattuna

Mahdolliset hienojakoisen aineksen varastosiilot varustetaan automaatioilla, jotka estavat
inhimillisten virheiden aiheuttamat polyp&astoét. Siilot on mahdollista varustaa myos
pintamittareilla, ylitayton estimilla ja suodattimilla.

3. Sailiissa kaytetaan materiaaleja, jotka ovat resistentteja sailion sisaltamille materiaaleille

4. Varastosiilot puhdistetaan sdanndllisesti ja lastien valilla, pesuvesi otetaan sailidautoilla talteen
ja toimitetaan jatkokasittelyyn.

2.3 Hulevedet

Pinnoitetut alueet, joilla varastoidaan karkeajakoista ainetta irtomateriaalina, varustetaan
hulevesikaivoilla ja kiintoaineksen erottimilla. Kiintoainesta siséltavia hulevesia ei paasteta suoraan
vesistdon. Pinnoittamattomilta varastoalueilta, joilla varastoidaan ympaéristélle vaarattomia
irtomateriaaleja, johdetaan hulevedet maaperdan, johon ne imeytyvat. Hulevesikaivojen kunnossapito
toteutetaan saanndllisesti, jolloin kaivoon keraantynyt kiintoaines kerataan kaivosta.

3. Tarkkailusuunnitelma ja kaytté6nottoaikataulu

Pdlyn leviamistd satama-alueen ulkopuolelle esitetdan tarkkailtavaksi paéastotarkkailuna. Tarkkailua
tehdaan kertaluonteisesti jokaista uutta polyavaa, irtomateriaalina varastoitavaa lastityyppia kohden,
mikali tata materiaalia ei ole kuljetettu sataman kautta aikaisemmin. Tarkkailua tehd&én satama-alueen
ulkopuolella mahdollisimman lahella seka valivarastointipaikkaa ettéd laituria, jossa polyavaa
materiaalia siirretdan alukseen tai aluksesta. Tarkkailu tehdaan satama-alueen pohjois- tai
luoteispuolella, silla vallitsevan tuulensuunnan takia tarkkailua ei kannata tehdad satama-alueen
etelapuolella. Ohessa on esimerkkikuva naytepisteista, jos polyavaa materiaalia varastoidaan satama-
altaan pohjoispuolen kentélla (kuva 1). Mikali varastointipaikka on syvemmalld sisdmaassa, myds
mittauspisteet sijoitetaan koillisemmaksi. Valvovan viranomaisen kanssa sovitaan tarkemmin, etta
minka lastien osalta tarkkailua tehdaan.

Tarkkailu tehd&&n sijoittamalla hiukkasmittausasema satama-alueen ulkopuolelle. Mittausasema
pidetddn maastossa kahden paivan ajan, jonka aikana mahdollisesti polyavaa materiaalia kasitellaan
satamassa. Tarkkailulla selvitetdén hiukkasten kokonaisleijuman ja PMio-tasoja.

Mittauksissa kaytetdan kahta keraintd, joista toinen varustetaan esierottimella PMao-pitoisuuden
maaritysta varten. Toisella kerdimella mitataan hiukkasten kokonaispitoisuutta (TSP). Raportissa
kerrotaan sataman toiminta mittausjakson aikana, saaolosuhteet sek& hiukkasten maarét ja
pitoisuudet.
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KUVA 1. KELTAISET PISTEET KUVAAVAT NAYTTEENOTTOPISTEITA

Tassa selvityksessa esitetyt tekniikat otetaan kayttéon ennen pdlyavien lastien kasittelyn toiminnan
aloittamista.
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